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ADANGER
PORAZENIE PRADEM

Uwaga: Ryzyko
porazenia pradem

Srodki ostroznosci

NIEEZPIECZNE ELEMENTY

CAUTION

/A

Do not touch
the heater.

RYZYKO POPARZENTA

Uwaga:Niebezpieczne elementy Uwaga:Ryzyko poparzenia

Ryzyko porazenia
pradem.
Wewnatrz pokrywy

jest prad
elektryczny.

Konserwacja maszyny

tylko po odtaczeniu
zasilania.

Ryzyko uwiezienia palcéw ¢ Ryzyko poparzenia

w module zgrzewajacym-.

Zasady dotyczace bezpieczenstwa:

1.

10.
11.

12.

13.

Nie dotykaé¢ listwy
zgrzewajace] -

Temperatura listwy
przekracza 280°C.

Konserwacja tylko
PO schiodzeniu.

Obstuga urzadzenia przez nieupowazniony personel jest

niebezpieczna.

Przed uruchomieniem maszyny przeczytaé uwaznie niniejsza

instrukcje.

Przestrzega¢ wszystkich ostrzezen i1 procedur bezpieczenstwa.

Nie usuwa¢ ani nie wytaczad¢ funkcji.

Nie dotyka¢ listwy zgrzewajacej (temperatura robocza przekracza

280°C)

Nie czy$ci¢ ani nie naprawiac¢ maszyny, gdy jest wtaczona.

Odtaczy¢ zasilanie,

jes$li maszyna nie jest uzywana.

Nigdy nie ktas$¢ ciezkich przedmiotdé4w na przewodzie, gdyz moze to spowodowal pozar

lub porazenie pradem .

Prawidlowo zainstalowaé¢ i odpowiednio zamocowa¢ maszyne.

W razie pozaru NIE UZYWAC wody.

Nie wkiada¢ palcdw w listwe zgrzewajaca.

Podczas recznego obracania dyspensera, uwazac¢ na palce, aby nie
zacietly sie pomiedzy dyspenserem a korpusem urzadzenia.

Nie wkiada¢ palcdw pomiedzy stdr roboczy a listwe dociskowa.



14. Pyl z polipropylenéw nie jest toksyczny, jest on dobrze
odprowadzany przez wentylator umieszczony obok listwy
zgrzewajace] -

AS-666-25 3 2019.10



S-666

2 Dane techniczne

Wiazarka pétautomatyczna
1. Predkos$é¢ cyklu spinania:2.3 s/cykl
(60HZ)

2. MIn. Wymiary *adunku:50W*25H mm
3. Naprezenie tasmy:5-40Kg
4. Wymiary: 900W x 583L x 775H

5. Rodzaj tas$my: Tas$ma polipropylenowa

6. Szerokosé

tasmy:5. 6K 9X 12X 15.5mm

7. Dyspenser tasmy:
Wewnetrzna $Srednica
rolki:200mm,230mm,280mm
Zewnetrzna S$rednica
rolki:490mm.

8. Waga: okoio 61Kg

9. Emisja hatasu:76 dba(A)z
odlegtosci 50cm.

10. Listwa zgrzewajaca: Szybkie
nagrzewanie w ciagu 40s.

11.Pob6r mocy:150 Watt
12. Zasilanie:230V 1/N/PE 50HZ
13. Inne opcje zasilania:
240V 1/N/PE 50HZ
230V 1/N/PE 50HZ
220V 1/N/PE 50HZ
220V 1/N/PE 60HZ

110V 1/N/PE 60HZ
100V 1/N/PE 50HZ

o

{Zr% Wymiary maszyny

3 Instrukcja obstugi
&
3.1 Wprowadzenie do moduldédw maszyny @}'
STOL ROBOC MODUEL RAMY T] J
3

MODULD

URZADZENIE
&= o

ST S666003-0
3.2 Obstuga panelu sterujacego
1. Witacznik - 1:ON (wiagczony) ,

0:0FF (wytaczony)

@

| -
‘ S666023-2

~le O
o+ O

& O
-t G

e Przekreci¢ w prawo, aby podane

zostatlo wiecej tasmy.-

e Przekreci¢ w lewo i zostanie podane

mniej tasmy.

2. Pokretlo regulacji naprezenia: Za
pomoca tego pokretia mozna
wyregulowa¢ site naprezenia tasdmy
Pokretto regulacji podawania
tasmy

e Ustawianie diugos$ci podawane]j tasdmy.

PANEL STERUJACY

Przycisk podawania tasmy:
nacisna¢ 1 przytrzymaé, aby
uruchomié¢ podawanie tasdmy.-

® 7Zwolni¢ przycisk, aby
zakonczy¢é podawanie.



5. Przycisk resetowania: e Po zakonczonym jednym peinym
cyklu krzywka wroci do pozycji
startowej .
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&
3.3 Zakladanie rolki tasmy

Zakladanie rolki taSmy

Dyspenser Rolka podajnika

\ N

[

Dzwi
gnia
hamu
Ica

Zakladanie tasmy PP

e Zaktladanie rolki tasmy :

1. Poluzowa¢ uchwyt dyspensera w
kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara i wyciagnaé¢ go.

2.Zdja¢ przednia ostone i pusta rolke.

3. Zatozy¢ pelna rolke tadmy na

rdzen dyspensera.

4_7atozy¢é z powrotem przedniag ostone
na dyspenser.

5. Zamocowa¢ uchwyt dyspensera.

6.Upewnié¢ sie, ze rolka tasmy
zostata prawidiowo zamocowana —
kierunek przeciwny do ruchu
wskazowek zegara.

3.4 Zakladanie tasmy PP

1. Przeciagnaé¢ tasdme przez rolke
dzwigni hamulca.

2. Nastepnie przeciagnad tasme Z
prowadnicy przez rolke podajnika.
(Upewni¢ sie, ze tasma dotyka
rolki)

3. Nacisnaé¢ i przytrzymaé przycisk podawania
tasmy,

&
3.6 Uruchamianie wiazarki
e Uruchamianie cyklu spinania

nastapi wyrzut tasmy na stdi,

Umieéci¢ tadunek na stole roboczym maszyny.

tadunku.

1.

zwolnié¢ przycisk i podawanie tasmy zakonczy
sie.

3.5 Podlaczenie do 2Zrédita zasilania

Sprawdzi¢ tabliczke znamionowg
urzadzenia oraz upewnié¢ sie, ze
wartosé napiecia jest zgodna =ze
zrbdiem zasilania.-

Upewni¢ sie ze witacznik gidéwny jest
wytaczony (OFF)(0).

. Wiozy¢ przewdd zasilajacy do

gniazda zasilania.

Wiaczyé lub nacisnaé¢ przycisk witacznika
zasilania(l)

Odczeka¢ okoto 40 sekund na
odpowiednie nagrzanie sie
listwy zgrzewajace].

Zasilanie musi bye dostarczane
bezposrednio z niezaleznego gniazdka bez
obcigzania jednego gniazdka
elektrycznego. Jes$li przewdd =zasilajacy
maszyny ma by¢ podtaczony do
przediuzacza, $rednica przekroju powinna

wynosi¢ 1,5 mm, 2 lub wiecej

Przeciagna¢ wolny koniec tasmy wokdi

Wtozy¢é koncdwke tasmy do specjalnego otworu i czekad¢ az zostanie wykryta

przez czujnik LS1. Maszyna uruchomi jeden peiny cykl spinania.

e Proces spinania

Proces spinana rozpoczyna sie w momencie wykrycia tasmy przez czujnik
LS1, po czym automatycznie po spieciu tadunku nastepuje proces
zgrzewania. Po zakonczeniu tych czynnos$ci, wczeéniej ustawiona diugosé
tasmy jest automatycznie podawana. To Jjest jeden peiny cykl.



» Pamietaj, aby po zakoriczonej pracy z maszyna odiaczyé ja od
Zrédta zasilania.
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4 Konfiguracja ustawien

5.Czas chtodzenia mozna ustawié¢ za
pomoca pokretta. Przekrecajac w
prawo wydtuzy sie, co przy

4.1 Regulacja temperatury
zgrzewanla 1l Czasu cC odzenia

1. Temperatura osiaga wartosc Wieksze]j sile naprezenia zapewni
okoto 310 + 30°C. lepsza jakos$¢é zgrzewu.
2. W przypadku, gdy listwa
zgrzewajaca nie osiagnie
temperatury roboczej, mozna 436
\

skonfigurowaé¢ ustawienia.

3. Przekreci¢ pokretio w prawo, aby

podwyzszyé
zmniejszyc
przekrecic¢

temperature. Aby
temperature,
pokretio w lewo.

0 10

Cool Time Heat Temp.

4. Listwa zgrzewajaca osiagnie
temperature robocza po okoto
40 sekundach od uruchomienia.

&

4.2 Regulacja szerokosci tasmy

strap guides

Modut regulacji szeroko$ci taSmy

SCrews

1. Za pomoca $rubokreta Philip mozna wyregulowa¢ ustawienia dla
réznych szerokodci tasdmy.

2. Prowadnice tad$my musza zostaé¢ wyregulowane tak,
a prowadnica byl odstep od 0.5mm do 1.0mm.

3. Ustawienia mozna zmienia¢ przez poluzowanie dwdch Srub I
dostosowanie utozZzenia prowadnicy do szerokos$ci tasmy, ktdéra ma byé

uzywana.
N\

&
4.3 Podstawowa konfiguracja naprezenia taémy(\\//

1. Site naprezenia tasmy mozna wyregulowad z \\
poziomu panelu sterujacego.-
2. Przekrecié¢ pokretto w prawo,
naprezenia tadmy zwiekszy sie.

3. Zakres sity naprezenia tadmy to minimum 5kg[fi%%j[j

1 maksimum 40kg.

aby pomiedzy tasma

\

sita

Regulacja naprezenia




AS-666-25 6 2019.10



S-666

1. Oczyscic¢ listwe zgrzewajaca, prowadnice
tasmy oraz wentylator N
Sprezonym
powietrzem.

2. Czyécié¢ modul zgrzewajacy czysta
Sciereczka
(nie wygina¢ modulu zgrzewajacego
Uwaga: Czynnosci wykonywaé po schiodzeniu v
moduiu.

3. Oczy$ci¢ zaciski, separator tasmy 1
przenosnik N
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6 Rozwiazywanie probleméw

Problem

Rozwiagzanie

1. Silnik napedowy nie
dziata

Sprawdzi¢ czy maszyna jest podiaczona
do Zrédia zasilania.

Sprawdzié czy wlaczony jest

gtéwny wiacznik (Patrz tabela
3.2.1)

=
Sprawdzi¢ czy stdt roboczy jest

prawidiowo zamkniety a
mikrowytacznik
dziata normalnie (dla modelu
CE)

=

Sprawdzi¢ bezpiecznik F1.

2. Maszyna nie dziata, silnik napedowy
“brzeczy”

Zamknaé¢ stdt, wytaczyé zasilanie

a nastepnie nacisnac
reset (Patrz tabela 3.2.1)

3. Silnik napedowy dziata, tasma nie jest
podawana

Nacisna¢ reset aby usunaé¢ resztki

tasmy. (Patrz tabela 3.2.1)
Sprawdzi¢ czy na rolce jest

jeszcze tasma.

Sprawdzi¢ czy tasma jest
prawidiowo zatozona.

Sprawdzié¢ dziatanie silnika

M2 DC.

4. Tasma jest zbyt diuga lub zbyt
krotka

=
Sprawdzi¢ podajnik. (Patrz tabela
3.2.1)

5. Podawanie tasmy nie dziala

Nacisnac¢ reset aby usunaé¢ resztki

tasmy. (Patrz tabela 3.2.1)

\

Sprawdzi¢ panel sterujacy-

U

Sprawdzi¢ dzialanie silnika M2 DC.

6. Brak zgrzewania

v

Sprawdzi¢ ustawienia wysokosci
listwy zgrzewajace] -

Sprawdzi¢ listwe zgrzewajaca

R

Sprawdzi¢ listwe dociskowa. (Patrz

rysunek 8.1
Modul zgrzewajacy NR.115)

Sprawdzi¢ bezpiecznik F1

7. Niewystarczajace
zgrzewanie

Sprawdzié¢ ustawienia temperatury
zgrzewania (zakres od

320° do 360°) (Patrz tabela

4.1)
=

Zagieta listwa zgrzewajaca:




Lymienié-
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Szafka sterownicza

7.1

L
PP RS
oD END D
mzu.mww ﬁﬂ emL (90D
i
e Mwwrullllllllllﬂ duma] ey
LN - 4 A
m GH
amoy
o o182 180 W‘lﬂ%ﬁl
S f=5s e Jmseno
AGET W_ w.i..ﬁ \;
,TEH.“_
*A¥T SAFL 3d
ARG fnad G, 5 N
11 T a5 R ZHOO 05 T
HILLAS YInod AOET

2019.10

AS-666-25



S-666

LISTA CZESCI ZAMIENNYCH I RYSUNKI
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8.1.1 Seal Unit

S656044-3
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No. Part No. Part Name Q’Ty Remark
1 E01-070021 Drive Motor 1
2 S65-111002-0 Motor Bracket 1
3 S65-111003-0 Left Base plate 1
4 S65-111004-0 Micro Switch Bracket 1
5 S65-111005-0 Strap Guide Adjustment Plate 1
6 S65-111006-0 Left slide table Guide 1
7 S65-111007-0 Rear Guide 1
8 S65-111008-0 Slide Table Spring 2
9 S65-111009-0 Heater Cover 1
10 [S65-111010-0 Separator Arm 1
11 [S65-111011-1 Strapping Separator Assembly 1
12 [S65-111012-0 Slide Table Assembly 1
13  |S65-111013-0 Gripper Spring(L) 3
14  |S65-111014-0 Left Gripper Sub-Assembly 1
15 [S65-111015-0 Press Bar Sub-Assembly 1
16  [S65-111016-1 Right gripper Sub-Assembly 1
17  |S65-111017-0 Gripper Spring(R) 1
18  [S65-111018-0 Bar Seat 1
19  |S65-111019-0 Tension Cam Arm 1
20  |S65-111020-0 Cam Shaft 1
21  [S65-111021-0 SpacerX 4KX 1
22 |S65-111022-0 Home Cam 1
23  [S65-111023-0 Left Gripper Cam 1
24  1S65-111024-0 SpacerX 5.5X 5
25 |S65-111025-0 Heater Cam 1
26  [S65-111026-0 Press Bar Cam 1
27  [S65-111027-0 Separator Cam 1
28  [S65-111028-0 Right Gripper Cam 1
29  [S65-111029-0 SpacerX 9.7K 1
30 |S65-111030-0 Tension Lever Cam 1
31  [S65-111031-0 \Washer 1
32  |S65-111032-0 Heater Arm 1
33  |S65-111033-0 Heater Arm Spring 1
34  |S65-111034-0 Heater Bracket 1
35 |S65-111035-1 Heater Assembly 1
36  |S65-111036-0 Heater Arm Shaft 1
37  |S65-111037-0 Right Base Plate 1
38  [S65-111038-0 Right Base Guide 1

AS-666-25 12 2019.10
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8.1.1 Seal Unit
No. Part No. Part Name Q’Ty Remark
39 [S65-111039-0 Micro Switch (Home) 1
40 [S65-111040-0 Micro Switch (Start) 1
41 1S65-111041-0 Fixed Ring 1
42 [S65-111042-0 Bearing 2
43 |S65-111043-0 Spring 1
44 |S65-111044-0 Slide Table Returning Spring 1
45 [S65-111046-0 Returning Spring 1
46 |W33-020220 C-Type Ring -C22 1
47 |W01-210512 HBS, M5*12 1
48 [W19-010105 M5 Washer 1
49 G04-210635 635727 Bearing 1
AS-666-25 13 2019.10
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uUnit

Seal

8.1.2

V12
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8.1.2 Seal Unit
No. Part No. Part Name Q’Ty Remark
1 S65-120001-6 Tension Unit Base 1
2 S65-120002-2 Feed Roller Shaft 1
3 S65-120003-3 Main Roller Shift 1
4 S65-120004-2 Feed Spring Stud Bracket 1
5 S65-120005-2 Tension Roller Shaft 1
6 S65-120006-2 Guide Plate (Upper) 1
7 S65-120007-2 Guide Plate (Adjust) 1
8 S65-120010-4 Guide Plate (inner) 1
9 S65-120011-3 Tension Lever 1
10 |S65-120012-2 Spring Stud Bracket 1
11  [S65-120015-1 Tension Shaft Connector 1
12 [S65-120017-1 Guide Location Pin 7
13  [S65-120018-1 Guide Location Pin (Nut) 1
14 [S65-120020-3 Seal — Heal Plate 1
15  [S65-120021-2 Tension Set Lever 1
16  [S65-120022-1 Insert Strap Guide 1
17  [S65-120023-1 Insert Strap Guide Base 1
18  |S65-120024-0 Universal Bearing 1
19  |S65-120050-1 Guide Plate Hinge 1
20  [S65-120150-2 Guide Plate (Outer) 1
22  |A20-173003 Feed Adjust Spring Stud 1
23  |S35-160021 Spring 1
24 |S55-100001-0 Main Roller 1
25 [S55-100010-0 Tension Roller 2
26  [S55-100019-1 Guide (Upper) 1
27  [S55-100020-1 Guide (Side) 1
28  [S55-100022-1 Inlet Right Guide 1
29  [S55-100021-1 Inlet Left Guide 1
30  |S55-100032-0 Guide Plate Knob 1
31  [S55-101019-0 Slide Table Spring 1
32 |1A14-C0122-00 Spring Stud 1
33 |E01070014 F/R Motor 1
34  |G01-121408F DU Bushing 4
35 |G04-210628 Ball Bearing 2 62827
36 |G04-216904 Ball Bearing 1 690427
37  |OW-340-00 Spring Stud 1
38 [WSG-1222 Spring Stud 1
AS-666-25 15 2019.10
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8.1.2 Seal Unit

No. Part No. Part Name Ty Remark
39  [X6626 Spring 1

40  [W01-210655 Screw M6x60 1

41 [W19-010106-2 Washer D13xd6x1.5t 3

42  (W15-110600 Nut M6 2

AS-666-25 16 2019.10
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Electric Unit (Standard)

8.2
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8.2 Electric Unit (Standard)

No. Part No. Part Name Q’Ty Remark

1 |S66-200010-0 Power Supply cover 1

2 |S66-200007-1 Operate Panel 1

3 |S66-200006-2 Control Box 1

4 [S65-200003-1 Transformer Cover 1

5 |S65-200008-0 PCB Seat 1

6 |P08-100057 Sticker 1

7 |P08-100014 Sticker 1

8 |E07-020028 Push Button-Green (Feeding) 1

9 [E07-020043 Push Button-Yellow (Reset) 1

10 |E25-101282 Power Switch 1 XT198213
11 |E25-101253-1 PCB XT-B-TD 1

12 |E17-010074 Transformer (T-45-13) 1 XT198216
13 |E07-070013 Knob 4 XT

14 |[E13-020031 Variable Resistor 4 XT198204
15 |EO07-010057 Power Supply 1

16 |E23-050022 Fuse Seat 1 XT198211
17  |E23-010060 Fuse 1 XT198212
18 |XZ15GM4B Limit Switch Z15G1701 1

19 |[S66-200003-1 Cover(L) 1

20 [S66-220004-1 Cover(R) 1

21 |A20-210027 Limit Switch Cover CB-2 1

AS-666-25 18 2019.10
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8.3 Frame unit

3666042-0

No. Part No. | Part Name Q’Ty Remark
1 S66-380050-0 Frame 1
2 1S65-320000-1 Table Unit 1
3 1835.015.028 Hinge 1
4 /0S0006-0 Table Lifter 1
5S23-300011 Caster Swivel 2
6 S23-300012 Caster With Brake 2
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8.3.1 Table unit

S656031-0

No. Part No. Part Name Q’Ty Remark
1 [S65-320150-1 Table 1
2 [S13-300008-R2 Package Guide (New) 1
3 JA68C001-0 Handle 1 A-42-C-8-100-40
4 |S13-300009-0 Knob M6x20L 2
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8.4 Dispenser Unit
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8.4 Dispenser Unit

No. Part No. Part Name Q’Ty Remark
1 [S23-420003-0 Brake Arm Shaft 1

2 [S23-421350-0 Reel Support 1

3 [523-422150-1 Brake Base 1

4 |S23-423001 Brake Arm 1

5 [523-423003 Spring 1

6 [S23-423005-1 Brake Spring Adjustment 1

7 [S23-430002 Reel Shaft 1

8 [S23-430003-120 Reel Side Plate (Outside) 1

9 [S23-431050-120 Reel Side Plate (Inside) 1

10 |{S13-410006 Pin 1

11 [S13-450001 Reel Nut Handle (R) 1

12 [S14-422001 Brake Belt 1

13 [S14-422002-2 Fixed Base 1

14 [S14-422003 Spring 1

15 [S14-423001 Roller Holder 1

16 [S14-423002 Roller 1

17 JA20-630007-1 \Washer 1

18 |G04-116003 Ball Bearing 2 600327
19 W19-010108-1 Washer ®8xd23x2t 1 M8

20 W19-020108 Spring Washer 5 M8

21 WO01-210616 HBS M8 2 M6x16L
22 W01-210816 HBS M6x16L 4 M8x16L
23 W01-210820 HBS M8x16L 1 M8x20L
24 |W14-310415 HBS M8x20L 4 M4x15L
25 |W15-110600 Nut M4x15L 2 M6

26 |W31-208000 R Pin 1 R8

27 |W33-020100 C Type Stop ring 2

28 |W33-020200 C Type Stop ring 2

29 W33-030120 E Type Stop ring 1

30 W33-030190 E Type Snap Ring 1 E12

31 |P08-120005 Sticker 2 E19
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